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Zgrzewarka Spotter Telwin Digital
Puller 5500 400V + akcesoria

Cena brutto 3 299,00 zt

Cena netto 2 682,11 zt

Dostepnos¢ Niedostepny

Czas wysytki 14 dni

Kod EAN 5904507003470

Waga produktu z opakowaniem 28 kg

jednostkowym

Zwroty i reklamacje Kliknij zeby przeczytad

Wysytka Zamowienia wysytamy do godziny

12:00/ 13:00 (DPD)

Opis produktu
Zgrzewarka Spotter Telwin Digital Puller 5500 400V

Urzadzenie do spawania oporowego przeznaczone do uzytku przemystowego i profesjonalnego
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https://daronarzedzia.pl/gwarancje-zwroty-i-reklamacje-pm-20.html

Zobacz zgrzewarke Digital Telwin 5500 400V na filmie:

Przenos$na instalacja do spawania oporowego (spawarka punktowa) z mikroprocesorowym
sterownikiem cyfrowym. Urzadzenie umozliwia wykonywanie licznych rodzajéw obrébki na goraco
i punktowych na blachach, ktére sa specyficzne dla sektora samochodowego oraz tych
sektoréw, w ktérych wystepuja analogiczne rodzaje blachy.
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Gtéwne parametry urzadzenia Telwin Puller 5500 sg nastepujgce:

e automatyczne ustawianie parametréw spawania
¢ mozliwos$¢ zmiany czasu spawania w stosunku do wartosci ustawionej w trybie automatycznym
e ograniczenie przetezenia linii po wtgczeniu urzadzenia

* podswietlany wyswietlacz ciektokrystaliczny umozliwiajacy wyswietlanie polecen oraz ustawionych parametréw

Spawarka punktowa moze by¢ uzywana do spawania blach zelaznych o niskiej zawartosci wegla oraz
blach zelaznych ocynkowanych.

¢ 1[] Kabel prowadzacy do pistoletu: 2.5m
¢ 2[] Kabel masowy: 1.5m

¢ 3[] Kabel zasilajacy na site: 3.5m

e 4[] Uchwyt z masa do punktowania

Wyswietlacz:

e A. Przycisk wielofunkcyjny
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- "START” aktywuje urzadzenie do funkcjonowania przy pierwszym uruchomieniu
- “MODE” wybieranie programu uzywanego narzedzia od H do K

- “WYBOR JEDNOSTKI MIARY” - trzymajac przycisk przez 3 sekundy jest mozliwe ustawienie jednostki grubosci
blachy [mm], [in], [gal

B. Zmniejszanie grubosci blach, czasu zgrzewania oraz mocy

C. Zwiekszanie grubosci blach, czasu zgrzewania oraz mocy

D. Wyswietlacz ciektokrystaliczny

E. "START" Sygnalizuje ze nalezy wcisna¢ przycisk "MODE" aby aktywowa¢ urzadzenie do pracy

F. Wyswietla uzywany program, grubos$¢ blachy lub kod alarmu (Szerzej wyjasnione w instrukcji obstugi )
G. Pistolet "Studder" bez spustu (wersja z aktywowaniem poprzez zetkniecie z elementem obrabianym)
H. Zgrzewanie punktowe kotkéw, nitéw, podktadek, podktadek oczkowych, tréjkatéw

I. Zgrzewanie $rub/nitéw o Srednicy 4-6mm

J. Uzywanie elektrody do bahkowania

K. Uzywanie elektrody do wbijania

L. Wskazuje poziom czasu spawania w stosunku do wartosci ustawionej automatycznie

M. Aktywuje sie z pistoletem "Studder”

N. Wskazuje ze uzywane kleszcze sg uzywane

0. Reprezentuje grubos¢ spawanej blachy

P. Wskazuje, ze urzadzenie jest w stanie zabezpieczenia termostatycznego

Q. Wskazuje jednostke miary [mm], [in], [ga]

40mm 100mm
P
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Dane techniczne:

Znamionowe napiecie zasilania: 400V
Czestotliwos$¢ sieciowa: 50/60Hz
Maksymalny prad zgrzewania: 3800A
Jatowe napiecie wtérne: 5.6V
Maksymalna moc: 10.5kW

Moc znamionowa: 1.8kW 50%
Maksymalny prad zgrzewania punktowego: 2500A
Bezpiecznik sieciowy: 10A
Wspétczynnik mocy: 0.8

Cykl pracy: 1.5%

Stopien ochrony: 1P22

C€ &5

ISO 669:2016

]
2~ 50/60Hz ﬁi‘..

Uzytkownik musi stosowac sie do nastepujacych zalecen, umozliwiajacych zmniejszenie
ekspozycji na pola elektromagnetyczne:
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przymocuj razem najblizej mozliwie dwa przewody spawalnicze, (jezeli wystepuja)

gtowa i tutéw powinny znajdowac sie jak najdalej mozliwie od obwodu punktowania

nie owijaj nigdy przewoddéw spawalniczych, (jezeli wystepuja) wokét siebie

nie wykonuj potaczen punktowych podczas przebywania w zasiegu obwody spawania. Zwracaj uwage, aby oba

przewody znajdowaty sie z tej samej strony

¢ podiacz przewdéd powrotny pradu spawania punktowego, (jezeli wystepuje) do przedmiotu, na ktérym wykonywane
jest potagczenie punktowe, najblizej jak tylko jest to mozliwe do wykonywania potaczenia

¢ nie wykonuje potgczen punktowych w poblizu spawarki punktowej, nie siadaj i nie opieraj sie o nig podczas
wykonywania operacji (minimalna odlegtos¢: 50cm)

* nie pozostawiaj przedmiotéw ferromagnetycznych (wytwarzajgce wokét siebie pole magnetyczne) w poblizu

obwodu spawania punktowego

Pistolet z mosieznym uchwytem na elektrody

e 1[] Uchwyt elektrod na elektrody @10/16mm
e 2[] Pistolet automatyczny

e 3[] Chwyt pistoletowy

¢ 4[] Uchwyt do zawieszenia
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@10/16mm

27mm

Mtotek bezwtadnos$ciowy z uchwytem na gwiazdki:

Stuzy do usuwania wgniecen zaréwno matych wgniecen karoserii jak i tych wiekszych.

* Koncédwka: uchwyt do tréjkatow / gwiazdek spotter
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Szpon 8 hakowy o grubosci pazuréw 3mm

Wymiary gwintéw wewnetrznych:

¢ Jeden gwint M14
e Drugi gwint M10 gtebiej w uchwycie szpona

Jest to szpon uniwersalny do kazdej zgrzewarki spotter.
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Elektroda do bitéw (podktadek OT) Spotter.

Elektroda posiada gumke przytrzymujgca bit dla wygody pracy.

Wymiary:

e Uchwyt: 16mm
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Bity proste:

Bity miedziowane tatwiej przygrzewac do karoserii poprzez lepsza przewodnos¢ elektryczna:

e 100szt.

e Grubosé: 1.5mm

¢ Dtugos$¢: 55mm

e Szerokos$¢ oczka: 20mm(zewn.), 10mm(wewn.)
¢ Szerokos$¢ uchwytu: 9mm

Bity skrecone:

e 100szt.

e Grubosé: 1.6mm

¢ Diugosé: 55mm

e Szeroko$¢ oczka: 22mm(zewn.), 10mm(wewn.)
¢ Szerokos¢ uchwytu: 9mm
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Drut falisty:

Drut falisty do przygrzewania za pomocg elektrody, stuzy do wyciggania wgniecen za pomoca pazura,
szpona (grzebien) 6 / 8-hakowego.

Dane techniczne drutu falistego:
e Dlugosé: 320mm

e Grubos¢: 2,0mm lub 2,6mm
¢ Wysokos¢: 10mm
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¢ llos¢ w opakowaniu: 25 sztuk
Elektroda do drutu falistego

Elektroda do doktadnego przygrzewania drutu falistego do powierzchni blachy przy pomocy spottera lub
zgrzewarki.

Dane techniczne elektrody do drutu:

¢ Elektroda o $rednicy: 10mm

¢ Dtugosé: 80mm

¢ 1[] Specjalny rowek dla wygodnej pracy

¢ 2[] Wykonana ze specjalnego stopu miedzi

Podktadki do zgrzewarki spotter 100szt.

Sa to podktadki ze specjalnego stopu zapewniajgcego dobre klejenie i nie przegrzewanie blachy.

e Srednica: 16mm (zewn.) 8mm (wewn.)
¢ Grubos$¢ uchwytu: 1.6mm

Elektroda do podkfadek

wygenerowano w programie shopGold



Elektroda mosiezna do przygrzewania podktadek spotter z magnesem dla wygody pracy.

* Srednica uchwytu: 10mm
* Diugosc elektrody: 65mm

Elektroda do bankowania, obkurczania blachy.

Montujemy jg do uchwytu od zgrzewarki spotter (gdzie przechodzi miotek), nagrzewamy koncéwke, po czym rysujac
"slimakiem" po powierzchni blachy sciagamy i utwardzamy ja.
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Elektroda stosowana jest rdwniez do obkurczania blachy. Uzywa sie jej do punktowego nagrzewania zdeformowanego
miejsca. Dzieki precyzyjnemu dziataniu elektroda pomaga w eliminacji naprezen i przywracaniu powierzchni blachy
do pierwotnego ksztattu. Jest idealna do napraw wgniecen i deformacji w procesach wymagajacych doktadnosci oraz

odpornosci na wysokie temperatury.

¢ Dtugosé¢: 305mm
* Srednica: 10mm
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W zestawie:

Zgrzewarka Telwin Digital Puller 5500 400V
Pistolet automatyczny bez spustu

Przewoéd masowy z szybka masa

Miotek bezwitadnosciowy z uchwytem na gwiazdki
Gwiazdki - 5szt.

Bity proste 1.5mm - 100szt.

Bity skrecone 1.6mm - 100szt.

Elektrody do bankowania - 3szt.

Elektroda do bitéw 16mm

Drut falisty 2.0mm lub 2.6mm - 25szt.
Elektroda do drutu falistego

Szpon 8 hakowy 3mm

Podktadki do zgrzewarki - 100szt.

Elektroda do podktadek 10mm
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W zestawie

. Zgrzewarka Telwin Digital Puller 5500 400V
* Pistolet automatyczny bez spustu
 Przewdd masowy z szybkg masa
» Mtotek bezwtadnosciowy z uchwytem na gwiazdki
- Gwiazdki - 5szt.
. Bity proste 1.5mm - 100szt.
. Bity skrecone 1.6mm - 100szt.
. Elektrody do bankowania - 3szt.
. Elektroda do bitow 9.8mm
. Drut falisty 2.0mm lub 2.6mm - 25szt.
. Elektroda do drutu falistego
e Szpon 8 hakowy 3mm
e Podktadki do zgrzewarki - 100szt.
. Elektroda do podktadek 10mm
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